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Skord av oljelin

Oljelin &r en uppskattad omvéaxlingsgroda i vaxtféliden med dokumenterad forfrukts-
effekt vid odling av héstvete. Under senare ar har odling under gynnsamma férhallan-
den varit mer lonsamt an spannmalsproduktion. Men for att bibehalla en langsiktig
svensk oljelinproduktion med acceptabel l6nsamhet &r det nddvandigt att bland annat

utveckla odlingstekniken.

En odlarenkét visar att skordetekniken behéver utvecklas, exempelvis pa grund av att
vaxtdelar fastnar i roterande maskindelar eller att kniven inte formar att skara av
grodan. Mot bakgrund av detta ger JTI praktiska rad och tips for att underlatta

skordearbetet av oljelin.

Kort bakgrund om lin

Det finns tva typer av lin, oljelin och
spanadslin. Oljelinets strd ar kort och
starkt forgrenat, vilket ger méanga fro-
kapslar. Vidare har oljelinet stérre
blomblad och stjalkblad &n spéanads-
linet. Spanadslinets langa, spar-
samt forgrenade strd ger langre
fibrer men lagre froskord.

Gammal tradition

Sverige har en gammal tradition

att odla saval olje- som spanads-

lin. For drygt 50 ar sedan, efter

andra vérldskriget, odlades som
mest 50 000 hektar med statligt stod

fram till 1953. Déarefter upphdrde pro-
duktionen av oljelin néstan helt
medan spanadslinet odlades i mindre
skala tills det sista linberedningsverket
i Laholm lades ned 1966.

Oljelinodling pa nytt
1986 gjorde Hushallnings-

Oljelinodling i siffror sallskapet i Orebro de
forsta forsoken att odla
Den svenska odlingen uppgick lin p& nytt. P4 varen 1987
under 1990-talets senare halft kontaktade man ett antal
till nedanstdende arealer: lantbrukare med forfra-
1995 4500 hektar gan om de var intresse-
rade av att borja odla lin.
1996 7500 hektar Detta resulterade i att 17
1997 11000 hektar lantbrukare kom att odla
totalt 60 hektar tillsam-
1998 16000 hektar mans.
1999 35000 hektar Under de foljande &ren

odlades upp till 3000 hek-

tar oljelin per ar i Orebro lan. Linodlin-
gen spred sig till angransande lan,
framfor allt till Ostergétland. Under
bdrjan av nittiotalet 6kade intresset for
linodling markant och aven intresset for
att pressa linolja. Foradlingsvardet kom
delvis priméarnaringen till godo genom
att oljepressningen ofta utférdes av od-
larna sjalva.

Nasta milstolpe for linodlingen var
nar Sverige gick med i EU 1995. EU:s
stodsystem for jordbruket gynnade
oljelinet med en dubbelt s& hdg areal-
ersattning jamfort med spannmal. In-
tresset for oljelin spred sig till hela
sodra Sverige.

Odlingen under 1999 var som storst i
Ostergétland och Vastra Gotaland med
vardera cirka 8000 hektar. Av 1999 ars
omfattande odling berdknas att en fem-
tedel anvands inom landet, resten ex-
porteras till andra EU-lander. Sjalv-
forsorjningsgraden inom EU &r cirka
20-25 procent med i turordning Eng-
land, Tyskland, Spanien och Sverige
som storsta producenter.

Anvandningsomraden
Oljelinfrona pressas till olja fér anvand-
ning i forsta hand till malarfarg. Forsk-
ning pagar emellertid for att vidarefor-
adla linet for andra tillampningar, ex-
empelvis som kosttillskott (“functional
food”), ingrediens i djurfoder eller som
traimpregnering.

Under de senaste aren har Halland-



Bild 1. Blommande oljelinfalt.

Blekinge-Kronobergs Lantmén startat
utvinning av linfiber for bland annat
pressning av paneler inom bilindustrin.
Hittills utnyttjas enbart spanadslin, men
aven halm fran oljelin kan i framtiden
komma ifraga for att 6ka leverans-
sékerheten.

Skoérd
Oljelin &r en uppskattad omvaxlings-
groda i vaxtféljden med dokumenterad
forfruktseffekt vid odling av hostvete.
Under senare ar har linodling under
gynnsamma forhallanden varit mer 16n-
samt an spannmalsproduktion. Med
den nya jordbrukspolitiken, Agenda
2000, kan emellertid oljelinet komma att
minska i omfattning. Ar 2002 avses
arealersattningen for oljelin vara pa
samma niva som for spannmal. For att
bibehalla en langsiktig svensk oljelin-
produktion med acceptabel 16nsamhet
ar det darfér ndédvandigt att bland an-
nat utveckla odlingstekniken.
Bargningen av lin sker idag med
konventionella skordetrdskor, i regel
utan nagon forbehandling av grédan.
En del lantbrukare har varit tveksamma
till linodling darfor att troskningen un-
der ar med mycket sen mognad har or-

Foto: Magnus Wahman

sakat en del problem. Bland annat ar
linets sega stjalkar svara att skara av.
Vidare tenderar vaxtmaterialet att
fastna i skordetrdskans olika delar, i
forsta hand dess roterande axlar.

Tekniska problem

En odlarenkat efter den besvarliga skor-
den 1993 visade pa att skordetekniken
behover utvecklas. Lantbrukarna upp-
gav att problemen huvudsakligen fore-
kom vid inmatningen av grddan enligt
nedanstaende symptom:

= Vaxtdelar fastnar i haspeln.

= Kniven formar inte att skédra av gro-
dan.

= Stjalkarna lindar sig kring inmat-
ningsskruvens mittre del.

= Stjalkarna fastnar pa inmatningsele-
vatorn och féljer med runt.

= Stjalkarna lindar sig kring inmat-
ningselevatorns dvre axel.

« Halmhacken ger inte tillfredstéallande
sonderdelning.

Mot bakgrund av ovanstdende ges i
det foéljande tips for att underlatta
skordearbetet.

Normala
skordetider for
oljelin:

Sddra Sverige:
borjan av septem-
ber

Mellansverige:
mitten av septem-
ber till bérjan av
oktober



Talamod!

Skorden sam-
manfattades av
en linodlare for
nagra &r sedan
pa foljande satt:

“Télamod. Vanta
tills linet ar helt
moget. Annu
mer talamod”.

Bild 2. Linskdrdens utpraglade vaderbe

Foto: Gunnar Lundin

roende gor att den maste prioriteras fore de flesta andra sysslor pa
garden. Helst bor linet troskas i blast och/eller solsken.

Praktiska rad — val av skordetidpunkt

Fromognaden markeras av att frokap-
seln &r brun och att frona skramlar i
kapseln. Froets vattenhalt ar da cirka 30
procent och stjalken ofta fortfarande del-
vis gronfargad. Skérden underlattas be-
tydligt om man har talamod att vanta
till dess att aven stjalken a&r mogen. Sor-
ten Antares mognar ofta pa stjalken pa
grund av angrepp av Alternariasvampen
medan Flanders ofta far lov att skérdas
med gron stjalk. Linet bor vara sa yt-
torrt som mojligt och darfor helst tros-
kas i solsken och/eller blast. Man bor ha
en del talamod som linodlare!

For en stdende lingroda bibehalls kva-
liteten tdmligen val &ven om skoérden
fordrojs nagot. Risken for drosning ar
liten eftersom frokapslarna normalt ar
val fastade i plantan. Pa linsorter som &r
kénsliga for vissa svampsjukdomar, ex-
empelvis Antares, kan emellertid skaftet
bli forsvagat sa att kapslar hinner falla
till marken innan skoérden pabdrijas.

Paskyndande preparat
I sena lagen kan mognaden paskyndas
genom bladdédning med Reglone, 2,5

liter per hektar i 400-500 liter vatten
med tillsats av Lissapol Bio, 1 dl per
100 liter vatten. Detta forutsatter dock
skord inom en viss tid, cirka 1 vecka.
Drodsningen kan annars bli betydande.
Linet kan ocksa borja att rota med efter-
foljande problem sdsom lindning runt
cylinder och axlar av linblanor. Reglone
ger ingen langtidseffekt p& kvickroten.
Vidare ar preparatet ganska dyrt.

Det ar aven tillatet att anvanda total-
bekampningsmedlen Round Up eller
Avans i vaxande lin. Med dessa prepa-
rat dodas grona vaxtdelar, exempelvis
vissnar stjalken nagot och blir lite spro-
dare vilket underlattar skérden. Om det
finns kvickrot i odlingen far man en
mycket bra effekt redan under odlings-
aret. Med linodling en gang i vaxtfolj-
den far man en effektiv bekdampning av
kvickroten vilket ar ett viktigt argument
for att odla lin. Det bor ga 10-14 dagar
innan skorden pabdrjas. Normaldoser
bor anvéndas.

Inga typer av bladdddning bor utfo-
ras forran fréna i kapseln ar ljust bruna!
Grobarheten kan annars éventyras.



Inmatning

Korhastighet efter stubbhojd
Lingrdodans struktur ger troskgodset en
bendgenhet att passera klumpvis genom
skordetréskan. FOr att motverka detta
ar jAmn inmatning av storsta vikt. For-
sok darfor att anpassa korhastighet och
stubbhojd sa att troskgodset faller mot
inmatningsskruven med sé lite hjalp av
haspeln som mgjligt. Manga kor troskan
alltfor ldangsamt med ojamn inmatning
som foljd. Kor istéllet med ungefar sam-
ma hastighet som i spannmalsskérden.
Om inte straet ska tas tillvara ligger
det néra till hands att 1amna en sa hog
stubb som mojligt. D& minskar namlig-
en intaget av gronskande undervegeta-
tion. Vidare &r linstjalkarnas 6vre delar
torrare och mer mogna &n narmare
marken. Hog stubb minskar emellertid
mojligheterna att halla ett jamnt flode
genom maskinen. Dessutom &r de ovre,
veka stradelarna svarare att skara av.

Haspeln
Linet vill gérna linda sig runt haspelns
ribbor. Kontrollera darfor att inga langa
skruvar eller vassa kanter forekommer
varifrdn lindningen kan ta sin borjan.
For att motverka lindning och ge en
skonsam behandling av materialet stalls
haspelns kammar sd att de pekar svagt
framat i korriktningen. Haspelns varvtal

Foto: Sven-Erik Larsson

justeras s att dess periferihastighet en-
dast ar ndgot hogre &n skordetroskans
framdrivningshastighet. Aggressiv be-
handling av grédan med haspeln dkar
risken for att frokapslarna fastnar i
kammarna.

Lindning kan motverkas genom att
fasta ror for elledningar i mark eller
dréneringsror dver haspelns fjader-
pinnar. Om linet fortfarande
har tendens att fastna i haspeln
motverkas detta bast genom att
hanga en trafiberskiva (span-
skiva eller masonite) framfor
fijaderpinnarna pa haspeln. Den
ar da slat och fungerar som en
aldre typ av haspel (varpel).

Varning!

For Din sékerhet ska
troskan sténgas av
innan Du atgardar na-
gonting pa maskinen.

Bild 3. Lindning
motverkas genom att
fasta plastror pa
haspeln (ovan).

Bild 4. En tré&fiber-
skiva kan hangas
framfor fjader-
pinnarna pa haspeln
vilket ocksd motverkar
lindning (t.v).



Bild 5. Justering av
knivtillhallare (Sampo
Rosenlew, 1982). Kniv-

tillhallarens uppgift ar att
halla ned kniven, i synnerhet
da grédan &r besvérlig att
skara av och kniven darfér
garna vill resa sig. | normal-
lage ska man kunna fa in ett
pappersark mellan kniv och

knivtillhallare.

Inmatningsskruven

Det mest férekommande problemet vid
skordetréskning av oljelin &ar lindning
kring inmatningsskruvens mittre del.
Inmatningsskruvens fingrar bér darfor
vara installda sa att de i ett tidigt skede
slapper greppet om tréskgodset.

Om problem uppkommer &r forsta
atgarden att linda glatt tejp (brun pack-
tejp) runt skruven sa att alla ojamnheter
forsvinner. Linda pa en hel rulle. Den
minsta ojdmnhet gor namligen att ett
stra kan fastna. Har vél en véaxtdel fast-
nat s& far den snart séllskap av flera.
Om det inte hjalper med tejp kan man
ta bort inmatningsfingrar, i forsta hand
de yttre.

For de troskmodeller déar man kan
vaxla ner inmatningsskruvens varvtal &r
detta en mojlighet att minska tendensen
till lindning samtidigt som bordférlus-
terna kan reduceras.

Det mest effektiva sattet att avhjalpa

Bild 6. Medbringare for inmatningsskruv, férsoksupp-
stallning med tva olika langder. Utrustningen tillverkades av
plattrem och monterades pa inmatningsskruven med hjélp av
vinkeljarn. Den Kkorta typen (nedtill) visade sig orsaka ansamlingar
av tréskgods vid det mellanrum som uppstod mellan medbringare
och anslutande inmatningsvinge. Den langa varianten (upptill)
fungerade daremot val.

lindningen &r att tillverka medbringare
av plywood, plat, kraftigt gummi eller
en plattrem. Tva sddana medbringare
monteras diametralt pa skruven med
hjalp av vinkeljarn. Medbringarna ska
atminstone ha samma hoéjd som inmat-
ningsvingarna. Betraffande langden &r
det viktigt att de gott och val nar fram
till anslutande inmatningsvinge (bild 6).

Kniven
Om skérapparaten ar i god funktion ar
det lattare att halla en hog kérhastighet
vid skordetréskning av lin. | synnerhet
under besvarliga forhallanden ar det
viktigt att skarapparaten fungerar val.
Med en "tuggande” kniv kommer del-
vis oskurna stran att bli liggande uppe
pé skarbordet. Hela troskprocessen
stors, i synnerhet om grodan ar fuktig
och darfor har hog friktion.

Kniven ska vara vass och ligga vél an
mot fingrarna. Varje knivhallare ska




trycka latt pd knivbladet (bild 5). Vidare
ar det ndédvandigt att kontrollera kniv-
ens andlagen. Knivens slaglangd ar van-
ligen lite storre an avstandet mellan
fingrarna. Slaglangden bor fordela sig
symmetriskt mellan fingrarna. Om fing-
rarnas spetsar putsas till med en fil
hanger sig inte troskgodset sa latt pa
dem.

I linskdrden fungerar det bra att an-
vanda samma knivtyp som for spann-
mal, det vill sdga med tandade blad. Pa
manga aldre troskor gar det ofta att
byta slitstal (skarplattor) i fingrarna. Om
fingrarna pa nyare tréskor har blivit
slitna p& kanterna kan man skarpa dessa
med hjélp av vinkelslip (bild 7).

Inmatningselevatorn

Det kan ibland intraffa att linet foljer
med runt inmatningselevatorn istéllet
for att matas in i troskspalten. Troligen
orsakas detta av att cylinderslagorna ar

slitna och déarfor inte tar tag i trosk-
godset i tillracklig utstrackning. P& ny-
are troskor ar darfor denna typ av
rundgang sallan nagot problem. Breda
elevatorer, med kugghjul och kedjor
aven pa de mittre delarna, verkar oka
storningarna liksom skord av ytfuktig
eller omogen gréda. Lagre stubbhojd
kan minska problemen.

Aven péa 6vre elevatoraxeln kan det
borja att linda — i synnerhet vid fuktig,
langstjalkig groda. Antingen kan man
placera ett kluvet PVC-ror runt axeln
eller tejpa runt axeln for att tdcka dver
utstickande maskinelement. En del ny-
are skordetroskor har sarskilda lind-
ningsskydd som standardutrustning.

Att rensa den 6vre elevatoraxeln fran
lindat material ar tidsddande eftersom
atkomligheten ar dalig. Vid besvarliga
skordeforhallanden bor man darfor da
och da ta en titt for att i tid upptéacka
begynnade ansamling av tréskgods.

Bild 7 (t.v). Slipning av
skarapparatens fingrar for
att astadkomma battre
avklippning.

Foto: Sven-Erik Larsson

Bild 8 (t.h). Specialverktyg
(Sampo Rosenlew) for riktning av
skarapparatens fingrar.

Foto: Sven-Erik Larsson



Alternativa koncept

Med dukforsedda skarbord (bild 9) kan
arbetsresultatet forbattras genom att
haspeln inte behdver anvandas lika ak-
tivt. Tendensen till lindning kring
haspeln minskar darfér. Vidare medfér
duktransporten mellan kniv och inmat-
ningsskruv att man kan ta hoég stubb
utan att inmatningen for den skull blir
ojamn.

Intressant i sammanhanget ar ocksa
det s& kallade reparbordet (bild 10). P&
denna typ av utrustning 16sgér en rotor
med plastfingrar frona fran stjalkarna
som huvudsakligen blir kvar pa rot. Ge-

Bild 9. Power-Flow skar-
bordet fran Massey-
Ferguson kéannetecknas av den
bandtransportor som for
troskgodset fran kniven till
inmatningsskruven. Den
lindning av oljelin kring
inmatningsskruven, som bilden
visar, lostes upp av sig sjalvt da
korhastigheten tillfalligt sénktes.

nom repningskonceptet bortfaller mo-
mentet med att skéra av linstjalkarna
vilket 6kar mojligheterna till att forcera
skordearbetet. Reparrotorns forhallan-
devis intensiva behandling av grédan
gor emellertid att bordforlusterna, pa
samma sétt som vid repning av spann-
mal, blir hogre. Sa lange linplantorna ar
val fastade i marken innebér repnings-
konceptet att driftsavbrotten blir obe-
tydliga. Vid reparskérd pa mulljordar
foreligger emellertid risk for rotryck-
ning vilket resulterar i att grodan kan
linda sig runt reparrotorn. ldag finns
cirka fem reparbord i drift i Sverige.

Foto: Claes Jonsson

Bild 10. Reparbordet fran den engelske tillverkaren Shelbourne Reynolds Engineering bestar av en
rotor (1), en bandtransportér (2), en inmatningsskruv (3) och en huv (4). (Lundin, 1993.)



Bild 11.
Skar-
laggning av
oljelin.
Metoden bor
i forsta hand
komma ifraga
i de fall man
vill fa en
lingréda att
vissna ner
utan att
anvanda
kemikalier.
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JTI:s faltforsok

Sveriges Fro- och Oljevaxtodlare och JTI inledde under 1997 ett tvaarigt faltforsok for att undersoka hur
bargningen av oljelin kunde underlattas. Studien finansierades med medel fran Stiftelsen Lantbruksforskning.

Vid skorden provades bargningsmetoder enligt nedanstaende led:
 Direkttréskning med konventionell troska

e Bladd6dning med Round-Up féljt av skérdetréskning med konventionell troska
« Skarldggning av linet foljt av skordetroskning med konventionell troska

e Direkttréskning med reparbordsforsedd skdrdetréska

« Direkttroskning med konventionell troska dar inmatningsskruvens mittre del forsetts med tva diametralt
monterade medbringare for att motverka lindning.

De viktigaste resultaten fran undersokningen kan sammanfattas
enligt nedanstaende:

» Under bada forsoksaren dgde skérden rum i mitten av september. Vadret (troskgodsets ytfuktighet) vid
skordetidpunkten hade mycket stor inverkan pa frekvensen av driftsstorningar. Driftsavbrott uppkom hu-
vudsakligen pa grund av lindning kring haspeln eller inmatningsskruv.

» Genom skarlaggningen (bild 11), blev halmen torrare vid skordetroskningen. Spillet blev emellertid hogt,
beroende pé vaderforhallandena mellan skarlaggningen och skordetroskning mellan 5 och 10 procent.

» Repningen gav vésentligt hogre kapacitet an Ovriga skordemetoder men till priset av ett forhojt spill.
e For 6vriga metoder begransades spillet till cirka 1 procent.

» Medbringare for inmatningsskruven utvecklades efter hand under forsokets gang. Den utformning som
foreldg vid slutet av 1999 ars skord bedoms vara lamplig, se bild 6 (sidan 6).
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Urtroskning och franskiljning

Linfréna sitter i regel val fast inuti kap-
seln vilket talar for en intensiv urtrésk-
ning, det vill sdga hdg cylinderhastighet
och litet slagskoavstand. Overdriven
bearbetning av linfrona i troskspalten
Okar & andra sidan risken for omfattan-
de mekaniska skador pa froet vilket
nedsatter dess grobarhet och lagrings-
duglighet.

Aterhallsam urtréskning kan under
besvarliga omstandigheter tillampas for
att lattare fa gront, fuktigt material ut
ur troskan sa snabbt och sa lite sonder-
delat som mojligt. Maskineriet haller sig
da torrare.

Okad urtroskning

Under besvarliga forhallanden kan sa
kallade agnavskiljarplatar eller slag-
skolister, under respektive inuti slag-

skon, anvéndas. Urtroskningen dkar
harvid, men samtidigt minskar slag-
skons genomslappsyta. Om inte
korhastigheten reduceras kommer dar-
for fler fron att folja med ut pa halm-
skakarna vilket okar risken for spill.
Hjalpmedlen ska déarfor inte anvandas
slentrianmassigt.

Under utstrackta perioder med fuk-
tiga forhallanden kan ett vattenlosligt
slemamne i frokapslarna lésas ut. Ge-
nom att hela kapseln fylls med detta
slem samtidigt som fréna ”limmas fast”
i kapselns holje uteblir det karakteris-
tiska skramlet frdn mogna frokapslar.
Den troskade frovaran blir under dessa
forhallanden “skrapig” samtidigt som
man riskerar att spillet blir hogt. For att
fa loss frona fran kapselholjet kravs in-
tensiv urtréskning.

Rensverket och halmhacken

Hall sallen rena

Rensverket bér ha ungefar samma
grundinstéllning som vid skord av rybs,
det vill saga forhallandevis sma sallopp-
ningar och mattliga luftméangder. Opti-
mal rensflaktinstalining ar emellertid
beroende av materialflodets storlek. Ar
troskgodset fuktigt och tungt ar det dér-

%

for nédvandigt att 6ka luftmangden for
att bibehalla materialet svavande dver
sallen. Harigenom kan fréna lattare pas-
sera genom salléppningarna samtidigt
som sallen halls rena.

Skarpta slagor

For att kunna sonderdela linhalmen &r
det nddvéandigt att halmhacken ar i gott
skick. Slagorna kan skérpas med vinkel-
slip.

Bild 12. Ar lin-
grodan fuktig 6kas
luftmangden for att
inte troskgodset ska
bilda en kompakt
matta pa sallen.



Torkning och lagring

Kontrollera vattenhalten
Kunder av linfrokaka stéller ofta krav
pa att produkten far innehalla maximalt
11 procent vatten och minst 15 procent
fett. Lamplig vattenhalt pa frovaran ar
da 8-9 procent.

I handeln avréknas linfr6 idag efter
9 procents vattenhalt. Manga partier
har dock blivit nedtorkade till s laga
vattenhalter som 4-5 procent. Oljeut-
vinningen vid pressning blir da mycket
lag. Det finns alltsa starka skal att noga
kontrollera vattenhalten vid torkning.

Froskorden maste torkas ned snarast
efter skordetillfallet for att dstadkomma

Sammanfattning

= Den svenska odlingen av oljelin ex-
panderade kraftigt under 1990-talets
senare halft. For att bibehalla en lang-
siktig svensk oljelinproduktion med
acceptabel I6nsamhet &r det emeller-
tid ndédvandigt att utveckla odlings-
tekniken.

= Skordetroskningen kan valla problem
i synnerhet under &r med sen mog-
nad. Grodan kan vara besvarlig att
skéra av och den har tendens att
fastna i roterande maskindelar.

= Linet bor vara sa yttorrt som mojligt
och bor darfor helst troskas i solsken
och/eller blast.

= | sena lagen kan mognaden paskyn-
das genom bladddédning. Om total-
bekdampningsmedel anvands erhalles
redan under odlingséret dessutom en
mycket god effekt mot kvickroten.

« Kor med ungeféar samma hastighet
som i spannmalsskorden for att ge en
jdmn inmatning. Detta underlattas av
att skarapparaten ar i god funktion.

en saker lagring. Redan vid 10-12 pro-
cent vattenhalt kan den latt ta varme
om den far ligga oluftad till exempel i
en karra.

Linfro gar bra att torka bade i
saval varmlufts- som
kalluftstork. | synnerhet
vid hoga vattenhalter
maste man und-
vika hdga tork-
temperaturer
da grobar-
heten an-
nars kan
skadas.

= Anpassa stubbhgjd och kérhastighet
s att grodan faller mot inmatnings-
skruven med sa lite assistans av
haspeln som mojligt. Skonsam haspel-
instéllning minskar risken for att fro-
kapslarna fastnar i kammarna.

= Lindning runt inmatningsskruven
motverkas genom att tejpa runt skru-
vens mittre del, att montera med-
bringare eller genom att ta bort de
yttre inmatningspinnarna.

= Reparbordet okar kapaciteten men till
priset av ett forhojt spill.

= Skarlaggning av oljelin torde i forsta
hand komma ifrdga i de fall man vill
fa en lingréda att vissna ner utan att
anvanda kemikalier.

= Froskorden maste torkas ned snarast
efter skordetillfallet for att astad-
komma en séker lagring. Redan vid
10-12 procents vattenhalt kan den latt
ta varme om den far ligga utan luft-
ning till exempel i en kérra.

= “Talamod. Vanta tills linet ar helt
moget. Annu mera tdlamod”.



Mer att lasa!
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